JIstruzioni per I'uso e la manutenzione

NECCHI mod. 205
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AVVERTENZE

Fare sempre aftenzicne al movimento aliernative dell’age e non
distrarre mai 1o vostra atfenzione dalla macchina quando  &:in
funzione.

Togliere sermpre la spina dalla presa d'alimentazions gquando;

- Sisostituiscono gl organt di cucitura qualt ago, pledine, spaling, ecc.
- Slintila ago. i crochet. ecc.

- Si kascia il posto di lavoro 30%8%0.

~ 8i esegue qualsiasi lavore di manutenzione.

Attenzione: In caso di sostituzione della lampading, disinserire la presa
di corrente della macchina.,

4. Non mettere niente sul pedale di controllo della velocitd poiche ci

potrebbe fare parlire accidentalments la macching o sovrariscaldare il
motore o 1o stesso pedale di contfrollo.

La potenza massima ammissibile per la lampada e di 15 W,

Quando usate g vostra macchina per la prima volta, mettete un
pezzo distoffa di scarto sotto il piedino pressore e fate girare ia
macching senza filo per alcuni minutl. Asciugare macchie d'olio che
potrebbero apparire.

SALVADITA

Questo accessorio Impedisce che possiate distrattarmente mettere ie
dita sotio I'ago.

Se la macching viene usata da lavoratori subordinati o ad essi
equiparaii (ad esemplo allievi di scuole, apprendistl, ecc.) i salvadita
(art. 155 D.P.R. 27/4/55 n. 547) deve essere mantenufo in perfetta
efficienza.

La nostra Socletd decling ogni responsabilitd in caso di mancatal
cttemperanza.
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PARTI PRINCIPALI
Nome delle parti

Leva refromarcia @ @ @ e @ @ @
Bohtone lunghezza punto
Voiantino

Arresto avvolgimento spolina
Perno avvolgimento spalina
Pertarocchett

Manopola selezione ricaml
Coperchic supetiore @
9 Guiddfilo del fliarello

10 Leva tendififo

11 Manopola tensione filo

12 Plostra frontale

13 Taglia filo

14 Placcaago : a3
18 Coperchio gancio

00N Ot N
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Istruzioni per il fissaggio della macchina sui mobile o valigia

1. Rovesclare ia macching all’indietre con il fonde rivolto verse di Vol Note: E’ consiglickiie I'use della banda elastica per tenere in
e dllentare le viti di fissaggio. posizione le cerniere come rmostrato in figura.
2. Posizicnare la macching sulle cerniere del mobile o valigia € serrare 4 )
le viti. _ b
3. Riportare la macchina nella sua posizions normale facendo 4 -
affenzione che la sua base vada a posizionarsi in modo corretto H//LL J
|

nella sede del mobile o della valigia,
(Se necessario, riposizionare la macchina sulle cemisre).

Vi Cermiarg Banda elastica
e A

Cemiarg —

Vista posteriore della macching mostrante la posizicne delie
cetnlere.
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Reostato Luce di cucitura

( N/ ey —

®

Ao |Ce

. AN ‘ \
La velceitd di cucituro pud essere variata con i La luce dl cucitura & collocata dietro il coperchio
pedale controllo velocitd. frontale.

Pl forte si preme sul pedale, pill veloce gira la

(A) * Pertogliere .. svitare
*  Per sosfituire ... avvitare
(B) = Pertogiere ... premere e girare in senso
antiorario
Per sosfituire ..... premere e girare in senso
orario

macching.

*
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Abbassamento della griffa

r | ~

Leva abbassa grifia

N \
1. Perdlzare la griffa, premere verso it~ 2. Per abbassare la griffa, premere verso i
basso 1o leva e muovera nella basso laleva e muovstla nella dirszione
direzicne della freccia, come della freccla, come illustrato.
Hustrato,

* Lo griffa deve essere sempre alzata
per la cucitura hormeale,
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Sostituzione ago

4 ™

. . J
Alzare I'ago girando il volanting
verso dl Vol ed abbassare il pledinc
premistoffa.

Allentare la vite del morsefto ago ructandola verso di Vol.
Togdliere I'ago dai morsetto.
Inserire il nuoveo ago nel morsefio agoe con la parte piatta opposta a Voi.

Quando 'ago & inserito, spingerlo in atoil pil possibile e bioccare la vite del
morsetto saldamente con il cacciavite.

+ Confroliate frequentemente | vostri aghi per vedere se sono spuntati o
ricurvi, Fili trati e Tagli nel tessuto a maglia, seta fine e semiseta sono
permanenti & sono quasi sempre causali da un ago danneggiato.
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Rimozione e inserimento capsula

. AN AN /
Aprire il coperchio della navetta, Alzare I'ago ruotando il volantino verse df - Quando si inserisce la capsula, porre
Voi, - it fermo entro la fessura dell’anello

Estrarre la copsula fenendo la linguetta. ferma navetia,
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Infilatura capsula

LN
\

AN /N SN J/

1. Porre la spolina nella capsula, 2. Tirare 1 filo nella. fessura della 3. Tirare il filo soffo la molletta di
Assicurarst che | filo sl svolga capsula, tensione e dentro il foro di
nella direzlone delia freccia, . _ alimentazicns.

*  Lasciare circa 10 em di filo ibero.

15
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Risaliter del filo della spolina

.

1. Sollsvare il pledine premistoffa e tenere |l
filo dell’ago con la mano sinistra,

)

p ,pu,‘,"'
\;

N J
2. Girare lentamente if volantine verso di Vo
con la mano desira finché 1o leva tendlfilo
& nella sua posizione pidl alta.

Tirare .su ieggermente i fio dell'ago
formando un cappio del fiio delia spolina.

- S
3. Trare 15cm di entrambi | fili all'indietrc e
softo il pledino premistoffa.

17
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Manopola selezione ricami

e ™

e /
Soltevare I'ago ai di sopra del tessuto e selezionare Il ricamo
desiderato in corrispondenza della tacea di riferimento ruotando la
manopola selezicne ricame. Ogni colore del selettore ricamo
corrisponde ad ognuno di gquelli del boftone lunghezza punto.

Selezione ricami a punto elastico (zona gialla) .

Quando si cuce il punto elastico, regolare Il bottone iunghezza

punto su-5.8. - ,

Quando il frasporto avanti ed indietro diventa non equilibrato in

dipendenza del fipo di tessuto comrreggere il bilanciamento corme

segue:

- Quando | ricami sono comporess
mangpola verso * + “,

correggere ruotando la

- Quondo i ricami sono allungat!, correggere ructando la manopcla
verso T - "

Bottone lunghezza punto

+- 88 -

13

—_————-

. 5

Pil altoe & iinumero, maggiore & lo
lunghezza del punto.,

Si pud selezionare {"opportuna
lunghezza del punto per la maggior
parte del tessuti.

Leva retromarcia

- ™

\ y,

Fine a quando si tieng premut la
leva retremarcia, la macching
cuce ail'indietro.

19
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Cambiamento della direzione di cucitura : Cucitura zig-zag

- ~ s N

Regolazione macchina

!

o]

2~5 \L -

Lg cuchura zig-zag semplice &

A s
Fermare la macchina e girare il volantine

e
verso di Vol per portare I‘ago In basso nel %

largamente usata per le
applicazioni, cucitura su koffoni

tassuto, eCe.

Sollevare il piedino premistoffa, L
Ruotare 1l tessuto inforne ali’ago per
cambiare la direziche di cuciiura come sl
desidera. Abbassare il piedino premistoffa.

21
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Zig-zag elastico

ﬂmmmo_nnmg@ macchina

Punto ripio

. /
Parre il tessuio sotto || piedino
premistoffa In modo che il bordo sia
ieggermente all'infernc  del iafo
destro del piedino.

Guidare i lavero in modo che |
punti a destra cadano sul bordo

‘del tessuto,

e ™y

Regolazione macchina

h v

Questo punto resistente e durévoie
& - raccomandato quando
Velosticitd e la resistenza sono
necessarie per assicurdre
comoditd e durata, Utilizzatelo oer
rinforzare parti come il cavallo dei
pantalon! ed il gire delle manica,
Utilizzatelo anche guando
reclizzate articoll come un sacco
da mentagna per della reslstenza
particolare, ,

. : S
il punto & cucifo con due punt
avanti ed un punto indiefro
formando una cucitura che non
si strappa faciimente.,

| vestiti devono essere imbastiti per
la  preparazicne  prima  della
cucliurg,

23
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M vy
Regolare la manopolg di selezione ricamo su

W E "

Cucthre il lato destro dell’asola.

Fermare la macchina quando si &
direftamente in opposizione al prime punto
su del iato sinistro ed alzare I'ago.

N , , S
Regolare la manopola di selezione ricamo su
Cucire alcuni punti di barretta e sollevare
i'ogo dat tessuto.

Regolare la mancpecla di lunghezza punto su
"0 " ela manopola di selezione ricama su
cucitura diritta. Cucire alcuni punti di
chiusura, .

N S
Togliere il tessuto dalla macching e tagliare |
fili di cucitura.

Quindl tagiicre apsrtura con |l taglic asole
avendo cura di non tagliare | punt.

25
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Applicazione chiusura lampo

\nomo_nmmo:o macchina A

hN

/

\

S

Spillaore o imbastire It nastro delia chiusura lampo sul tessuto e parlo sotto i

piedinc.
Far scivolare i fili all'indietro ed abbassare il pledino,

Per cuclre Il lato sinistro della chiusura lampeo, -guidare il bordo delia
chiusura lampo lungo | dentini della chiusura lampo e cucire attraverso
Findumento'il hastro della chiusura lampo. Ruotare il tessutc e cucire I'aliro
lato della chiusura lampo nello stesse modo in cui st & cucito il lato sinistro,

27
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Orlo ripiegato

\ Regolazione macchina

-

J

. =/

e /

Fare una doppla pisega di 2,5 mm.,
funga clrca 8 cm,

Abbassare I'ago nel tessuto nel
puntc In cul la cucitura deve
Iniziare, quindi abbassare il piedino
oriators,

Cucire 3 ¢ 4 punti mentre vengono
tenut! | fili dell’ago e della bobina,

Abbassare l'ago nel tessuio e
sollevare il piedine oratore. Inserire

o parte piegata del tessuto nelia

spirale del piedine orlatore.
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Punto mumm,n semplice

PUNTI DECORATIVI

-

Regolaziene macchina

h

vy

N

/

Quando st cuce una btordura, il punto spiga semplice rinforza Il tessuto elastico e la tessitura con un punto

decoratfivo resistente. Un alfro uso per ii punto spiga’ semplice & I'unione di due pezzi di tessuto.

Quando sl lavora con il punto spiga semplice, si pud cucire Il ricamo su una bordura che & gid unita e sfirata, o
si possono far aderire due bordi e si pué utllizzare Il punto spiga semplice per unirll.
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MANUTENZIONE DELLA VOSTRA MACCHINA

Smontaggio ed assemblaggio della navetia

. \

. /

.

h.

Per smontare la navetta:
Alzare I'age nella sua posizions
pib alta ed aprire il coperchic
delia navetta,

Aprire la lingustia della capsula
ed sstrarla dalia macchina,

Aptire j ferml e fogliere I'anello
pista della navetta,

Togliere la naveita,

*# Pulire o pista con un pennello
O un panno soffice ed asclutto.

Per assemblare ja navetia:

Tenerla con il perno centrale ed introdurla con
cura nelia pista, formando un circolo perfetto
ceon il mandanavetta,

inserire i"anellc pista facendo in modo che il
pernac sul fondo enfri nelia scanalatura.
Serrare I"anello pista ruotando indletro | fermi
in posizione.

Inserire lo capsula,
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Oliatura della macchina

[}
.

—

A\

e

'

Applicare alecune gocce di olio par macching per cucire, di buona qualitd, nel punti indicati con
frecce nelle figure.

Per und macching in uso cestante, oliare due o fre velte all’anno.

Nel caso la macchina non dovesse girare dolcemente, a causa della non atilvitd per lunghl
periodi, applicare alcune gocce di cherosene ai punti di oliatura e far girare la macching a forte
velocitd per T minuto,

Prima di oliare, pulire le partt da oliare.,
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CONDIZIONE CAUSA RIFERIMENTO

Cucitura grinzata 1. Latensione del filo del'ago & eccessiva Pagina 18

2. La macching non & infilata correttamente Pagina 16

3. L'ago & troppo spesso per I'indumento da cucire Pagina 12

4, | punti scna-froppo lunghi per il fessuto da cucite Regolare | punti

5. La pressione dei piedino premistoffa non & regolata corrsttaments Pagina 8

* Quando si cuciono materiali estremaomente legger, porre un foglio di carta softo il fessuto
| punti formano 1. La tensione del filo deli'age & insufficiente Pagina 18
cappioline sotto il 2. L'ago & troppo spesso ¢ troppo sottile per il filo _
tessuto . : Pagina 12
L'indumento non 1. Lagriffag infasata da residut di filo Pagina 34
scotre bene 2. La pressione del pledine premistoffa & troppo debole Pagina 8

3. | punti scnc troppo cort Fare puntl pid lunghi

4, La griffa non & alzata dopo che & stato utilizzato * 'abbassa griffa ” Pagina @ _
La macchina non 1. Lasping non & inserita Pagina 6
funziona 2. Unfilc & preso nella pista della navetta _ Pagina 33

3. Il bottone di disinneste volantine & in fuor per I'avvolgimento spoling Pagina 14
1 punti asola non 1. Lalunghezza del punto non ¢ adatta al tessuto da cucire HQ@:MQ 19 |
sono bilanciati 2. lltavoro viene tiranto o frattenuto on forzare o

scorrimento del
fessuto
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